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城市轨道交通装备产品认证实施规则 

特定要求－城市轨道交通车辆 
 

1  适用范围 

本规则适用于城市轨道交通车辆的产品认证，其中包括零部件：车辆、车体、转向架

总成、转向架构架、圆柱螺旋钢弹簧、金属橡胶弹簧（一系）、空气弹簧、轮对组成等产

品。本规则应与《城市轨道交通装备产品认证实施规则 通用要求》结合使用。 

2  认证模式 

型式试验+初始工厂检查+获证后监督。其中对于车辆产品型式试验的内容包括设计鉴

定、产品抽样检验检测、运行考核；对于车体、转向架总成产品型式试验的内容包括设计

鉴定、产品抽样检验检测。本规则中的其他产品型式试验的内容为产品抽样检验检测。 

3  认证单元划分及产品标准 

1）按产品型式、用途等划分认证单元，具体认证单元划分和认证依据的产品标准详见

附件1。 

2）同一 认证委托人，同一规格型号、不同地域生产场地生产的产品为不同的认证单元。 

4  认证申请必须具备的条件 

1）中华人民共和国境内认证委托人应持有具有法人资格或同等资格的《营业执照》，

境外认证委托人应持有所在国家/地区法律法规规定的登记注册证明，经营范围覆盖申请认

证的产品（简称“申证产品”，下同）。 

2）管理体系应满足城市轨道交通装备产品认证工厂质量保证能力要求。 

3）申证产品应具有合法技术来源。 

4）符合法律法规要求。 

5  申请文件 

——同属一个认证单元的申证产品应提交产品认证申请书一份，其中： 

产品类别：规则名称中的产品名称； 

产品名称：认证单元名称； 

规格型号：按企业实际产品型号+应提供的参数； 

认证适用标准或技术规范文件编号及名称：按附件 1 中的标准填写，可只写编号； 

产品单元：按附件 1 中的单元填写，可只写编号。 

——并随附以下文件各一份： 
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1）《营业执照》（含统一社会信用代码）或登记注册证明文件的复印件。 

2）企业情况调查表（至少包含详细生产场所、必备的生产设备、工艺装备、计量器

具和检测手段、工作时间、使用语言等）。 

3）质量手册或等效文件（受控文本）及程序文件清单。 

4）有关技术资料（申证产品的企业标准/产品技术条件，装配图/电气原理图，适用时

提供技术转让文件等）。 

5）申请同一认证单元内各规格型号之间差异的技术说明。 

6）申证产品技术来源合法性证明文件或申证产品无知识产权侵权行为声明。 

7）车辆、车体、转向架总成产品需进行设计鉴定时，应提供产品设计开发文件，包

括但不限于设计方案、使用说明书、设计计算书、图样目录等。 

8）车辆产品初次申请认证时提交由轨道交通业主单位或认证机构出具的产品运行情

况证明文件，内容包括使用项目或场所、使用数量、产品名称、规格型号、里程、时间、

产品使用情况、故障处理情况等。 

9）法律法规要求的其它资料。 

6  型式试验 

6.1 设计鉴定要求 

6.1.1 设计鉴定依据 

序号 产品名称 产品标准或技术规范 

1 车辆 GB/T 7928地铁车辆通用技术条件 

2 车体 TB/T 1806铁道客车车体静强度试验方法 

3 转向架总成 CJ/T 365地铁与轻轨车辆转向架技术条件 

6.1.2 设计鉴定内容 

对于需进行设计鉴定的产品，认证委托人初次申请认证时，应提交申证产品的设计图

纸及技术文件等资料，认证机构可采用计算、比对分析、试验、文件审查等方式，对相关

内容进行设计鉴定，以确定产品设计与所依据标准的符合性。 

车辆产品设计鉴定的内容包括但不限于车体防护涂装、车辆雷击防护能力、车辆结构

及材料防火阻燃要求、联结装置符合性、辅助电源容量符合性。 

车体产品设计鉴定的内容包括但不限于车体基本载荷及组合设置合理性、车体结构的

承载能力评价与车体应力计算。 
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转向架总成产品设计鉴定的内容包括但不限于主要部件降噪措施、悬吊件的紧固防松

措施、预留安装位置的合理性、与车体间限位装置的合理性、落成要求、牵引装置强度符

合性。 

6.2 产品抽样检验检测要求 

6.2.1 检测依据 

序号 产品名称 标准或技术规范文件编号及名称 

1 车辆 GB/T 7928 地铁车辆通用技术条件 

2 车体 TB/T 1806 铁道客车车体静强度试验方法 

3 转向架总成 CJ/T 365 地铁与轻轨车辆转向架技术条件 

4 转向架构架 TB/T 2368 动力转向架构架强度试验方法 

5 圆柱螺旋钢弹簧 TB/T 2211 机车车辆悬挂装置钢制螺旋弹簧 

6 金属橡胶弹簧（一系） TB/T 2843 机车车辆用橡胶弹性元件通用技术条件 

7 空气弹簧 TB/T 2841 铁道车辆空气弹簧 

8 轮对组成 TB/T 1718.2 机车车辆轮对组装 第2部分：车辆 

 

6.2.2 抽样方案 

产品抽样方案见表 1。 

表 1  城市轨道交通车辆认证产品质量检测抽样表 

序号 产品名称 单元名称 

抽样基数 抽样数量 

型式 

检测 

常规 

检测 

型式 

检测 

常规 

检测 

1 车辆 
A型车 

2 列 1 列 1 1 
B型车 

2 车体 
A型车车体 

1 台 1 台 1 1 
B型车车体 

3 转向架总成 
A型车动力转向架总成 

2 件 2 件 1 1 
B型车动力转向架总成 

4 转向架构架 
A型车动力转向架构架 

2 台 2 台 1 1 
B型车动力转向架构架 

5 圆柱螺旋钢弹簧 圆柱螺旋钢弹簧 30 组套 30 组套 

3 
（其中 1
套不涂

漆） 

1 



 

 4 

序号 产品名称 单元名称 

抽样基数 抽样数量 

型式 

检测 

常规 

检测 

型式 

检测 

常规 

检测 

6 
金属橡胶弹簧（一

系） 
金属橡胶弹簧（一系） 10 件 5 件 

5 件（另

需 3 片试

片） 

1 件 

7 空气弹簧 

大曲囊式空气弹簧 

8 套 8 套 

1 
（另需 3
件辅助

弹簧） 

1 
小曲囊式空气弹簧 

8 轮对组成 

动力轮对组成 成品 4 条，

待组装 2
条 

成品 4 条，

待组装 2
条 

成品 1
条，待组

装 1 条 

成品 1
条，待组

装 1 条 非动力轮对组成 

备注 

1.圆柱螺旋钢弹簧型式检测时，除 3套成品外另需 1套经相同热处理工艺处理后的棒料、2套未

经热处理棒料和 1片经相同涂漆工艺处理的样板。 

2.金属橡胶弹簧（一系）型式检测时，除需 5 件成品外另需试片（边长＞120mm，厚为 2.0 

mm±0.2mm）3片。 

3.金属橡胶弹簧（一系）抽样样品应是硫化后停放 24h以上时间，在抽样时原则上生产不超过 2

个月，并经过检验合格、未经使用的产品。 

4.空气弹簧型式检测时，除 1套成品、3件辅助弹簧外另需胶料若干。 

初次认证时，各单元应抽取有代表性的规格按附件4进行型式检测（其中金属橡胶弹

簧（一系）产品，初次认证抽样检测时应分别覆盖锥形弹簧、V形弹簧产品（如有））。 

获证产品证书有效期内，应至少进行一次监督检测，各单元应抽取有代表性的规格按

附件4常规检测项目进行监督检测。车辆、车体、转向架总成产品证后监督时，如获证产

品未发生任何变更，则在该认证周期内不对产品进行检测，“工厂质量保证能力监督检查”

可采用由获证企业对获证产品的一致性持续保持进行自我声明的方式完成。 

在用户处抽样时，不要求抽样基数。 

6.2.3 抽样要求 

6.2.3.1 抽样工作由认证机构或检测单位派人进行，须至少2名抽样人员。 

6.2.3.2 在生产企业或用户处抽样。 

6.2.3.3 样本应是合格且未经使用的产品。 

6.2.3.4 样品应按要求包装后由生产企业/用户在规定的时间内寄、送至抽样人员指定的检

测地点。 

6.2.4 检测项目 

城市轨道交通车辆检测项目及检测类别划分，见附件4。 

6.2.5 检测结果判定 

城市轨道交通车辆各单元检测结果的判定，见表 2。 
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表 2 城市轨道交通车辆产品质量检测结果合格判定表 

序

号 产品名称 单元名称 
型式检测 常规检测 综合判定 

A 类项点 
[n；Ac，Re] 

B 类项点 
[n；Ac，Re] 

A 类项点 
[n；Ac，Re] 

B 类项点 
[n；Ac，Re] 

型式检测 
[n；Ac，Re] 

常规检测 
[n；Ac，Re] 

1 车辆 
A 型车 

[26；0，1] / [16；0，1] / [1；0， 1] [1；0， 1] 
B 型车 

2 车体 
A 型车车体 

[3；0，1] / [3；0，1] / [1；0，1] [1；0，1] 
B 型车车体 

3 
转向架总

成 

A 型车动力

转向架总成 
[8；0，1] / [1；0，1] / [1；0，1] [1；0，1] 

B 型车动力

转向架总成 

4 
转向架构

架 

A 型车动力

转向架构架 
[5；0，1] / [4；0，1] / [1；0，1] [1；0，1] 

B 型车动力

转向架构架  

5 
圆柱螺旋

钢弹簧 
圆柱螺旋钢

弹簧 [19；0，1] 

[7；2，3] 
[6；2，3] 
[5；1，2] 
[4；0，1] 

[2；0，1] / [1；0，1] [1；0，1] 

6 

金属橡胶

弹簧 
（一系） 

金属橡胶 
弹簧 

（一系） 
[8；0，1] [5；1，2] [2；0，1] [3；1，2] [5；0，1] [1；0，1] 

7 空气弹簧 

大曲囊式空

气弹簧 
[26；0，1] [n；Ac，Re] [6；0，1] / [1；0，1] [1；0，1] 

小曲囊式空

气弹簧 

8 轮对组成 

动力轮对组

成 [13（12）；
0，1] [5；1，2] [12（11）；

0，1] [5；1，2] [2；0，1] [2；0，1] 
非动力轮对

组成 

备

注 

1.n 在单个样本类别判定中表示 A类（或 B类）项点数，在综合判定时表示样本数；Ac 表示合格判
定数；Re 表示不合格判定数。 
2.当实际检验项目项点数与判定表中项点数不一致时，A 类项点判定为[n；0，1]。 
3.空气弹簧： B类项点按 80%合格判定为合格（合格判定数按 5舍 6入原则计算）。 

 

6.3 运行考核要求 

车辆产品初次申请认证时，申证产品或同单元产品应具有国内轨道交通运行考核经历，

应持续运行考核不少于 5000 公里。运行考核前应由轨道交通业主单位或认证机构与认证
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委托人确认《运行考核大纲》，运行考核时应见证考核过程，运行考核结束后出具符合本

规则第 5章第 8）条要求的运行考核证明文件。 

7  工厂质量保证能力补充要求 

1）申证产品应持续符合认证标准或技术规范的要求，关键零部件和材料控制符合附

件 2 的要求。 

2）具备保证申证产品质量的过程能力，生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段

满足附件 3 的要求。 

3）产品标准或技术规范文件规定的其他要求。 

4）车辆产品认证委托人应具有产品研究开发、工程化设计能力和技术；整车产品技

术和相应的开发能力；列车控制与诊断系统应用软件开发和相应的匹配试验能力；完整车

辆的制造技术以及相应的生产能力，包括相应的转向架和整车试验、检测能力，以及整列

车的静态、动态调整试验线；车体、转向架总成及转向架构架的设计制造能力。
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附件 1 城市轨道交通车辆认证单元划分及产品标准 

附件 1-1 车辆认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 A 型车 
产品标称

规格型号 GB/T 7928 地铁车辆通用技术条件 1 
2 B 型车 

注： 

1.供电制式、车体材质、构架结构、制动系统、牵引系统一致时，每单元抽取一个最高速度等级的规格

型号进行型式检测，另外抽取一个规格型号进行常规检测； 

2.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 

附件 1-2 车体认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 A 型车车体 
产品标称

规格型

号、 
材质、 

头车/中间

车 

TB/T1806 铁道客车车体静强度试验方

法 
2 

2 B 型车车体 

注： 

1.当同一单元中产品主体结构、材质相同时，可抽取一种有代表性的规格进行型式检测； 

2.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 

附件 1-3 转向架总成认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 A 型车动力转向架总成 产品标称

规格型

号、 
速度等级 

CJ/T 365 地铁及轻轨车辆转向架技术条

件 
2 

2 B 型车动力转向架总成 

注： 

1.当同一单元中产品主体结构、速度等级相同时，可抽取一种有代表性的规格进行型式检测； 

2.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 

附件 1-4 转向架构架认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 A 型车动力转向架构架 产品标称

规格型

号、 
速度等级 

TB/T 2368动力转向架构架强度试验方法 2 
2 B 型车动力转向架构架 

注： 

1.各单元按速度等级抽取样品进行型式检测； 

2.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 
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附件 1-5 圆柱螺旋钢弹簧认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 圆柱螺旋钢弹簧 材质 
TB/T 2211 机车车辆悬挂装置钢制螺旋

弹簧 
2 

注： 

1.相同认证申请单元中材质不同的产品分别做型式检测； 

2.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 

附件 1-6 金属橡胶弹簧（一系）认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 
金属橡胶弹

簧（一系） 

锥形弹簧 产品标称 
规格型号 

TB/T 2843 机车车辆用橡胶弹性元件通

用技术条件 
2 

V 形弹簧 

注： 
标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 

附件 1-7 空气弹簧认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 大曲囊式空气弹簧 
产品标称 
规格型号 

TB/T 2841 铁道车辆空气弹簧 2 
2 小曲囊式空气弹簧 

注： 

1.同时认证多个单元或多个型号时，若原材料相同时，原材料检测一般可不重复进行（因原材料供应

商不同或有特殊情况，认证机构提出增加要求的除外）； 

2.分别抽取大曲囊式、小曲囊式空气弹簧任一规格进行型式检测，检测结果覆盖该单元内大（小）曲

囊所有规格； 

3.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 

附件 1-8 轮对组成认证单元及产品标准 

单元 单元名称 规格型号 标准或技术规范文件编号及名称 风险类别 

1 动力轮对组成 
产品标称 
规格型号 

TB/T 1718.2 机车车辆轮对组装 第 2 部

分：车辆 
1 

2 非动力轮对组成 

注： 

1.当同一单元中产品主体结构相同时，可抽取一种有代表性的规格进行型式检测； 

2.标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，并按认证变更要求实施认证。 
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附件 2 城市轨道交通车辆关键零部件和材料清单 

附件 2-1 车辆关键零部件和材料清单 

产品名称

/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 
检测的项目 备注 

城市轨道

交通车辆 

列车控制与诊断系统 制造商、城轨装备认证 专项型式检测  

车体 制造商、材质、城轨装备认证 专项型式检测  

转向架总成 制造商、城轨装备认证 专项型式检测  

牵引系统 制造商 专项型式检测  

制动系统 制造商 专项型式检测  

转向架构架 制造商、材质、城轨装备认证 专项型式检测  

轮对组成 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  
制动夹钳单元/ 
踏面制动单元 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

空气压缩机 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

闸瓦/闸片 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

制动盘 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测 适用时 

制动控制装置 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

圆柱螺旋钢弹簧 制造商、材质、城轨装备认证 差异性检测  

金属橡胶弹簧(一系） 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

空气弹簧 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

油压减振器 制造商、规格型号 差异性检测  

车钩及缓冲装置 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

电动客室侧门 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

贯通道 制造商、规格型号 差异性检测  

牵引逆变器 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

辅助变流器 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

异步牵引电动机 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

电源 制造商、规格型号 差异性检测  

充电机 制造商、规格型号、城轨装备认证 差异性检测  

受电弓或第三轨受流器 制造商、规格型号 差异性检测  
注： 
列车控制与诊断系统、车体、转向架总成、牵引系统、制动系统以及转向架构架六大系统如果控制项目

发生变更需进行专项型式检测，其它变更进行差异检测。 
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附件 2-2 车体关键零部件和材料清单 

产品名称 
/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 

检测的项目 备注 

车体 

型材 材料牌号/制造商 

型式检测 

 

板材 材料牌号/制造商  

底架 制造商/主体设计结构  

侧墙 制造商/主体设计结构  

车顶 制造商/主体设计结构  

端墙 制造商/主体设计结构  

牵枕缓结构 制造商/主体设计结构  

附件 2-3 转向架总成关键零部件和材料清单 

产品名称  
/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 

检测的项目 备注 

转向架 
总成 

齿轮箱 规格型号、制造商 

专项型式检测 

适用时 

牵引拉杆 规格型号、制造商 适用时 

构架 规格型号、城轨装备认证  

轮对组成 规格型号、城轨装备认证  

轴箱体 规格型号、制造商  
圆柱螺旋弹簧/金属橡胶

弹簧（一系） 规格型号、城轨装备认证  

空气弹簧 规格型号、城轨装备认证  

轴箱轴承 规格型号、制造商  

轴箱定位节点 规格型号、制造商  
制动夹钳/踏面制动单

元 
规格型号、城轨装备认证  

合成闸瓦/合成闸片 规格型号、城轨装备认证  

制动盘 规格型号、城轨装备认证 适用时 

抗侧滚扭杆 规格型号、制造商 适用时 

油压减震器 规格型号、制造商  

附件 2-4 转向架构架关键零部件和材料清单 

产品名称 
/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 

检测的项目 备注 

转向架 
构架 

侧梁 材料牌号 无损检测、 
静强度试验、 
疲劳试验 

 

横梁 材料牌号 
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附件 2-5 圆柱螺旋钢弹簧关键零部件和材料清单 

产品名称 
/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 

检测的项目 备注 

圆柱螺旋

钢弹簧 弹簧钢 制造商、材料牌号 

制造商变更：

疲劳试验； 
材料牌号变

更：型式检测 

 

附件 2-6 金属橡胶弹簧（一系）关键零部件和材料清单 

产品名称

/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 
检测的项目 备注 

金属橡胶

弹簧（一

系） 
生胶 牌号、产地  

控制项目变更

时认证委托方

须报备，认证

机构抽取涉及

到的一种代表

性的规格进行

型式检测 

生胶控制

项目“产

地”对应

范围：进

口天然橡

胶为国

别，国内

天然橡胶

为省份。 

附件 2-7 空气弹簧关键零部件和材料清单 

产品名称

/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 
检测的项目 备注 

空气弹簧 

气囊 制造商、材料、规格型号 

变更时进行附

件 4 第 1-21、
32-36、39-44

项检测 

 

辅助弹簧 
（橡胶堆） 制造商、规格型号 

变更时进行附

件 4 第 22-28、
32-35、37、38、
39、41 项检测。 

 

节流阀 制造商 变更时进行附件

4第9项检测 
适用时 

附件 2-8 轮对组成关键零部件和材料清单 

产品名称

/单元 零部件和材料名称 控制项目 变更后需要 
检测的项目 备注 

动力/非
动力轮对

组成 

车轮 制造商、材料牌号 型式检测 
企业提供

检测报告 

车轴 制造商、材料牌号 型式检测 企业提供

检测报告 

制动盘 制造商、材料牌号 型式检测 
企业提供

检测报告 
（适用时） 
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附件 3 城市轨道交通车辆必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

附件 3-1 车辆必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 轮对组装 

制动盘螺钉拧紧机或

数显扭矩扳手 
1 扭矩控制 

轮装制动盘

组装 

压装机/压力机 1 
可采用一套设备 

满足轮对组成技术条件的要求 

制动盘/车轮

压装 

压装机/压力机 1 轮对装配机

械阻力试验 

2 
构架加工设

备 

车床/加工中心 2 满足工艺要求 
适用于构架

整体加工，可

分包 

铣床/加工中心 2 满足工艺要求 
适用于构架

整体加工，可

分包 

大型龙门铣床/ 
加工中心 

1 满足工艺要求 
适用于构架

整体加工，可

分包 

3 
车体加工设

备 
机械加工设备 1 满足工艺要求  

4 构架焊接 

焊机 1 满足工艺要求 适用于构架

组成 

大型机械手焊接机 1 满足工艺要求 
适用于构架

组成 

热处理炉 1 满足工艺要求 
适用于构架

整体热处理，

可分包 

5 车体焊接 焊机设备 1 满足工艺要求  

6 转向架总成 组装设备 1 满足工艺要求  

7 
车体组装工

装 

组装工装 1 满足工艺要求  

翻转机 1 满足工艺要求  

8 
轮对组成试

验设备 

便携式接触电阻智能

测试仪 
1 满足检测要求  

超声波探伤设备 2 满足测试要求  

覆层测厚仪 1 满足检测要求  

轮对动平衡机 1 满足检测要求 适用时 

轮对内距尺 2 满足检测要求  

轮位尺 2 满足检测要求  

轮径尺 2 满足检测要求  

9 构架试验设 超声波探伤 1 满足测试要求  
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序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

备 磁粉探伤 1 满足测试要求  

三坐标测量机 1 满足检测要求  

10 
车体试验设

备 
探伤设备 2 满足测试要求  

11 整车试验 

称重设备 1 满足检测要求  

淋雨设备 1 满足测试要求  

气密性试验台 1 满足测试要求 适用时 

绝缘耐压试验设备 1 满足测试要求  

限界装置 1 满足测试要求  

整车静态、动态调整线

路及试验设备 
1 满足测试要求  

注： 
1.上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设

备数量为最少要求； 

2.对分包的生产过程进行质量保证能力确认； 

3.当车体、转向架总成、构架及轮对组成零部件认证已经对设备及分包设备进行了质量保证能力检查时，

不重复检查，直接采信零部件的认证结果。 

附件 3-2 车体必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 机械加工 机械加工设备 1 满足工艺要求  

2 生产 焊接设备 1 满足工艺要求  

3 组装 
组装工装 1 满足工艺要求  

翻转机 1 满足工艺要求  

4 试验 探伤设备 1 满足测试要求  

注： 
上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设备

数量为最少要求。 

附件 3-3 转向架总成必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 组装 组装设备 1 满足工艺要求  

注： 
上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设备

数量为最少要求。 
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附件 3-4 转向架构架必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术要求 备注 

1 生产 

车床/加工中心 1 满足工艺要求 适用于构架

组成，可分包 

铣床/加工中心 1 满足工艺要求 适用于构架

组成，可分包 

大型龙门铣床/加工中

心 
1 满足工艺要求 适用于构架

组成，可分包 

组对台位及工装 1 满足工艺要求 适用于构架

组成 

2 工艺 

焊机 1 满足工艺要求 适用于构架

组成 

大型机械手焊接机 1 满足工艺要求 适用于构架

组成 

热处理炉 1 具有温度记录功能 
满足工艺要求 

适用于构架

组成，可分包 

3 试验 

超声波探伤 1 满足测试要求  

磁粉探伤 1 满足测试要求  

三座标测量机 1 满足检测要求  

注： 

1.上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设

备数量为最少要求； 

2.对分包的生产过程进行质量保证能力确认。 
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附件 3-5 圆柱螺旋钢弹簧必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 生产 

制扁（辗尖）及加热装

置 
1 满足工艺要求  

卷簧加热炉 1 满足工艺要求  

卷簧机 1 满足工艺要求  

加热炉（用于淬火） 1 满足工艺要求  

回火炉（用于回火） 1 满足工艺要求  

磨簧机 1 满足工艺要求  

抛丸机 1 满足工艺要求  

压力机（用于工序中的

立定处理及抛丸后的

立定处理） 
1 满足工艺要求  

2 工艺 卷制工装 1 满足工艺要求  

3 试验 

弹簧试验机（具备压转

方向、横向刚度检测功

能） 
1 满足检测要求  

硬度计 1 布氏、洛氏 
满足检测要求 

 

金相显微镜 1 满足检测要求  

荧光磁粉探伤机 1 满足测试要求  

化学分析仪器 1 
能进行产品图纸要求的弹簧牌

号的元素（除 C、S）分析 
满足检测要求 

 

碳硫分析仪 1 满足检测要求  

粗糙度仪 1 满足检测要求  

测厚仪 1 满足检测要求  

划格器 1 满足检测要求  

阿尔曼试验装置 1 满足检测要求  

尺寸测试工具 1 套 满足检测要求  

注： 
上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设

备数量为最少要求。 
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附件 3-6 金属橡胶弹簧（一系）必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 生产 

密炼机 1 满足工艺要求  

开炼机 1 满足工艺要求  

硫化机 1 满足工艺要求  

喷砂机/抛丸设备 1 满足工艺要求  

2 试验 

电子拉力试验机 1 
拉力测试值在有效量程范围

内，拉力、伸长计算机显示，

力值精度 1% 
 

邵尔 A 硬度计 1 橡胶材料硬度检测  

硫化仪 1 胶料硫化性能检测  

热空气老化试验箱 1 均匀度±2℃，精度±1℃  

门尼粘度仪 1 满足检测要求  

橡胶堆性能试验机 1 满足检测要求  

注： 
上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设备
数量为最少要求。 

附件 3-7 空气弹簧必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 生产 
硫化机 1 满足工艺要求 可分包 

炼胶设备 1 满足工艺要求 可分包 

2 组装 组装台 1 满足工艺要求  

3 试验 

气密性试验台 1 满足测试要求  

耐压试验台 1 满足测试要求  

辅助弹簧刚度试验台 1 满足测试要求  

高低温试验箱 1 满足测试要求  

疲劳试验台 1 满足测试要求  

蠕变试验台 1 满足测试要求  

注： 

1.上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设

备数量为最少要求； 

2. 对分包的生产过程进行质量保证能力确认。 
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附件 3-8 轮对组成必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 数量 设备能力或技术参数 备注 

1 组装 

制动盘螺钉拧紧机或

数显扭矩扳手 
1 扭矩控制 轮装制动盘 

压装机/压力机 1 可采用一套设备 
满足轮对组成技术条件的要

求 

制动盘/车轮

压装 

2 试验 

压装机/压力机 1 轮对装配机械

阻力试验 

便携式接触电阻智能

测试仪 
1 测量电压 1.8-2.0V DC  

超声波探伤设备 1 满足测试要求  

覆层测厚仪 1 满足检测要求  

轮对动平衡机 1 满足测试要求 适用时 

轮对内距尺 1 满足检测要求  

轮位尺 1 满足检测要求  

轮径尺 1 满足检测要求  

注： 
上表所列必备设备、工艺装备和检测手段的数量及规格型号应满足生产需要和产品标准要求，表中设备

数量为最少要求。 
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附件 4 城市轨道交通车辆检测项目 

附件 4-1 车辆检测项目 

序号 检测内容 检测类别 型式检测 常规检测 备注 

1 静置状态机械试验--限界检查 A √ √ 静置试验 

2 称重试验 A √ √ 静置试验 

3 
压缩空气设备全面气密性和运转

试验 
A √ √ 静置试验 

4 静置制动试验 A √ √ 静置试验 

5 绝缘试验 A √ √ 静置试验 

6 成套设备正常运转试验 A √ √ 静置试验 

7 接地和回流电路接线的检查 A √ √ 静置试验 

8 辅助电气设备和辅助电源的试验 A √ √ 静置试验 

9 蓄电池充电设备的检查 A √ √ 静置试验 

10 车体与外部设备箱体密封试验 A √ √ 静置试验 

11 安全措施检查 A √ √ 静置试验 

12 工作条件和舒适性检查 A √  静置试验 

13 外部噪声水平 A √  静置试验 
适用时 

14 压力冲击 A √  静置试验 
适用时 

15 安全设备试验 A √ √ 静置试验 

16 运行安全性和平稳性试验 A √  线路试验 

17 曲线和坡度变化线路的运行试验 A √  线路试验 

18 
受电装置的试验（第三轨受流器和

受电弓）—受电装置的动作 
A √ √ 线路试验 

19 
起动和加速试验 

—牵引力.速度特性 
A √ √ 线路试验 

20 线路制动试验 A √ √ 线路试验 

21 
速度控制和列车自动控制（ATC）

系统试验 
A √ √ 线路试验 

22 干扰试验 A √  线路试验 

23 牵引能力和制动能力试验 A √  线路试验 

24 典型运行图的检查 A √  线路试验

适用时 

25 供电中断和电压突变试验 A √  线路试验

适用时 

26 过载装置动作正确性试验 A √  线路试验

适用时 

注： 
“√”表示应进行的检测项目。 
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附件 4-2 车体检测项目 

序号 检测项目 检测类别 型式检测 常规检测 备注 

1 车体静强度 A √ √  

2 车体刚度 A √ √  

3 车体模态 A √ √  

注： 

1.“√”表示应进行的检测项目； 

2.车体静强度可参照 EN12663铁路应用-铁路车辆车体的结构要求-第 1部分：机车和客运车辆（货运车

辆的替换法）进行。 

附件 4-3 转向架总成检测项目 

序号 检测项目 检测类型 型式检测 常规检测 备注 

1 构架强度试验 A √  
企业提供

城轨认证

证书 
2 一系弹簧试验 A √  

3 二系空气弹簧试验 A √  

4 轴箱温升试验 A √   

5 
齿轮传动装置运转试验、 

轴箱温升试验 
A √ √  

6 动力学性能测试 A √   

7 限界检查（AW0 和 AW3 工况） A √   

8 基础制动装置试验 A √   

注： 

1.标准中无具体技术条件要求时，检测结果判定依据产品制造的相关技术文件； 

2.“√”表示应进行的检测项目； 

3.能提供城轨认证证书的零部件，相关检测项目可不再进行。 

附件 4-4 转向架构架检测项目 

序号 检测项目 检测类型 型式检测 常规检测 备注 

1 无损检测 A √ √  

2 静强度试验 A √   

3 疲劳试验 A √   

4 关键尺寸检查 A √ √  

5 气密性检查 A √ √ 适用时 

注： 
1.“√”表示应进行的检测项目； 
2.通常情况下，在获证后的第 2次监督进行监督检测。 
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附件 4-5 圆柱螺旋钢弹簧检测项目 

序号 检测项目 检测类别 型式检测 常规检测 备注 

1 基准高度 A √   

2 轴向刚度 A √   

3 横向刚度 A √  
适用时 

4 弯曲（方向、力、角度） A √  

5 弹簧直径 B √   

6 端圈形式 B √   

7 接触线长度 A √   

8 垂直度 B √   

9 表面质量-成品 A √   

10 表面质量-棒料 A √   

11 夹杂物 A √   

12 气体含量 B √   

13 化学成分 A √   

14 脱碳 A √   

15 晶粒大小 A √   

16 表面硬度 A √   

17 芯部硬度 A √  力学性能试

样取自与制

造弹簧相同

的棒料，且

与弹簧有相

同的热处理

工艺 

18 抗拉强度 A √  

19 冲击吸收能量 A √  

20 疲劳试验 A √ √  

21 表面保护-盐雾试验 B √   

22 表面保护-附着力、厚度 B √   

23 标记 A √ √  

24 材料截面 B √   

25 空间要求 A √  适用时 

26 蠕变试验 A √  适用时 

注： 
1.“√”表示应进行的检测项目； 
2.通常情况下，在获证后的第 2次监督进行监督检测。 
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附件 4-6 金属橡胶弹簧（一系）检测项目 

序号 检测项目 检测类别 型式检测 常规检测 备注 

1 材料 
性能 

耐臭氧特性 A √  适用于 V
形弹簧 

2 耐清洗剂性能 B √   

3 

成品外 
观尺寸 

外观质量（外观缺陷） B √ √  

4 外形尺寸 B √ √  

5 标志 B √ √  

6 

成品 
性能 

低温性能 A √   

7 高温性能 A √   

8 热老化特性 A √   

9 耐腐蚀性能 B √  中性盐雾 

10 定载荷下的尺寸 A √ √  

11 载荷位移特性 A √ √  

12 粘接性能 A √  适用于锥

形弹簧 

13 静态蠕变性能 A √   

14 疲劳性能 A √   

注： 

1.“√”表示应进行的检测项目； 

2.对于认证依据中规定试验但无判定指标的检验项目，依据产品制造技术要求判定； 

3.通常情况下，在获证后的第 2次监督进行监督检测。 
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附件 4-7 空气弹簧检测项目 

序号 检测项目 检测 
类别 

型式 
检测 

常规 
检测 备注 

1 空气弹簧：自由状态外观 B √   

2 空气弹簧：极限垂向工作载荷下的外观 A √ √  

3 空气弹簧：压力载荷特性 A √ √ 根据产品制造依据确定

判定指标 

4 空气弹簧：气密性 A √ √  

5 空气弹簧：新品时的外形尺寸 B √   

6a 空气弹簧：压力载荷稳定性 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

7 空气弹簧：垂向静态刚度 A √ √ 根据产品制造依据确定

判定指标 

8a 空气弹簧：垂向动态刚度 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

9a 空气弹簧：垂向阻尼系数 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

10 空气弹簧：水平静态刚度 A √ √ 根据产品制造依据确定

判定指标 

11 空气弹簧：最大水平位移下的外观 A √   

12a 空气弹簧：水平动态刚度 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

13a 空气弹簧：扭转静态刚度 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

14a 空气弹簧：扭转动态刚度 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

15 空气弹簧：疲劳试验 A √   

16 空气弹簧：疲劳后压力载荷特性 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

17 空气弹簧：疲劳后气密性 A √   

18 空气弹簧：疲劳后垂向静态刚度 A √  根据产品制造依据确定

判定指标 

19 空气弹簧：疲劳后水平静态刚度 A √  根据产品制造依据确定

判定指标 

20 空气弹簧：疲劳试验后的外形尺寸 B √   

21 空气弹簧：爆破试验 A √   

22 辅助弹簧：定载荷下的高度 B √   

23 辅助弹簧：定速度载荷位移特性 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

24a 辅助弹簧：垂向动态刚度 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

25 辅助弹簧：静态蠕变 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 
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26b 辅助弹簧：粘接强度 A √  根据产品制造依据确定

判定指标 

27a 辅助弹簧：高温老化试验 B √   

28a 辅助弹簧：低温性能试验 B √   

29a 摩擦副：摩擦系数 B √  根据产品制造依据确定

判定指标 

30a 摩擦副：摩擦疲劳性能 B √   

31 标志 A √ √  

32 

胶料物理性能（气囊

内胶层、外胶层，上

盖，支座胶料，橡胶

堆胶料） 

拉伸强度 A √   

33 拉断伸长率 A √   

34 

热空气老化（70℃，

96h）拉伸强度变化

率 
A √   

35 

热空气老化（70℃，

96h）扯断伸长率变

化率 
A √   

36 
气囊内胶层、气囊外

胶层胶料物理性能 
橡胶曲挠性能（推

荐使用矩形试样） 
A √   

37 

上盖、支座胶料、橡

胶堆胶料胶料物理

性能 

橡胶与金属粘合强

度 
A √   

38 

上盖、支座胶料、橡

胶堆胶料胶料物理

性能 

恒定压缩永久变形

（A 型，70℃，24h） 
A √   

39 
气囊内胶层、气囊外胶层、上盖、支座胶

料、橡胶堆胶料耐低温性能 
A √  硫化试片 

40 气囊外胶层耐臭氧性能 A √  硫化试片 

41 气囊胶料：耐清洗剂性能 A √  硫化试片 

42 帘布层间粘接强度 A √   

43a 气囊胶料：耐油性能 A √   

44 气囊胶料：耐磨耗性能 A √   

注： 
1.“√”表示应进行的检测项目； 
2.序号中“a”表示该项点为可选项，是否进行这些试验参考产品制造依据； 
3.序号中“b”表示平板橡胶堆及沙漏橡胶堆不进行该项试验； 
4.通常情况下，在获证后的第 2 次监督进行监督检测。 
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附件 4-8 轮对组成检测项目 

序号 检测项目 检测 
类别 

型式 
检测 

常规 
检测 备 注 

1 车轴、车轮、制动盘检测 A √   

2 压装试验 A √ √ 可参考 EN13260 

3 轮对踏面电阻 A √ √  

4 动平衡检测 A √ √ 动力轮对组装后不适用 
v≤120km/h时不适用 

5 轮轴配合过盈量 A √ √  

6 

尺寸及形位

公差检测 

车轮轮辋宽度差 A √ √  

7 轮毂孔/盘毂孔 A √ √  

8 轮座/盘座直径 A √ √  

9 有效突悬量 A √ √  

10 同一轮对两车轮直径差 A √ √  

11 轮位差 A √ √  

12 内侧距 B √ √  

13 盘位差 B √ √ 适用时 

14 轮对内侧距任意三处相差 A √ √  

15 滚动圆跳动 B √ √  

16 车轮内侧轮辋端跳 B √ √  

17 涂装与防护 B √ √  

18 标记标识 A √ √  

注： 
“√”表示应进行的检测项目。 
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